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Bleche
Platten
Bander

HERRMANN & CO

NE-Metallhalbfabrikate

MESSING

| Messing-Bleche
— Cu Zn 37 (Ms 63) CW 508 L Format: @ 600 x 2000 mm EN 1652
= CuZn39Pb2 (Ms58 CW612N O 1000 x 2000 mm DIN 17660, 17670, 1751, 1791
Stirke/mm Gewicht kg/m? Cu Zn 37 CuZn 37 Cu Zn 37 CuZn 37 Cu Zn 39 Pb2 Cu Zn 39 Pb2
F 30, weich F 38, halbhart F 38, halbhart F 45, hart F 51, hart walzhart

0,10 0,850 [ J

0,15 1,270 [ ]

0,20 1,700 [ ] [

0,30 2,500 [ ] [ ] [ ]

0,40 3,400 [ ] [ ] [ ]

0,50 4,250 o o [ J

0,60 5,100 [ J [ J o

0,70 5,950 [ ] [ ]

0,80 6,800 [ ] [ [ ]

1,00 8,500 [ ] [ ] O [ ] { ]

1,20 10,200 [ ] [ ]

1,50 12,700 o o O [ J

2,00 17,000 [ J [ J O [ ] { ]

2,50 21,300 [ ] [ ] O

3,00 25,500 [ ] [ O { ]

4,00 34,000 [ ] O [ )

5,00 42,500 [ ] [ ] O [ ]

6,00 51,000 [} O [ ]

8,00 68,000 [ J O
10,00 85,000 [ ] O @]
12,00 102,000 @]
15,00 127,000 O
20,00 170,000 O
25,00 212,000 O
30,00 254,000 O
40,00 340,000 @]
50,00 425,000 @]
60,00 510,000 O
80,00 680,000 O

100,00 850,000 O 1000x1000
120,00 1020,000 O 1000x1000
150,00 1275,000 O 600x1000

“FIXKFORMATE” auf NE-Metall-Plattensdge oder Tafelschere schneiden wir sofort!

Tombak-Bleche: Cu Zn 15 (Ms 85) W. F26, Starken 0,5 mm - 4,00 mm, kurzfristig lieferbar
CuZn 5 (Ms 95) W. F23, Starken 0,5 mm - 4,00 mm, kurzfristig lieferbar

Messing-Bénder: Bitte fragen Sie nach unseren Liefermdglichkeiten.

= |

VIS TN ==,

[ Bitte beachten: Samtliche Gewichte in diesem Katalog wurden
theoretisch ermittelt.
Irrtum missen wir vorbehalten.

Durch fortlaufende Anderungen der Normen
von DIN auf DIN-EN sind Uberschneidungen
méglich. Die jeweils geltenden Normen
erfahren Sie beim Beuth Verlag (siehe Seite 27).

afelschere

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




HERRMANN & CO

NE-Metallhalbfabrikate

MESSING

- EN 12163, 12164, 12165
O Rundmessing CW 614 N DIN 17660, 17670, 1756, 1782
~ CuZn39Pb 3 (Ms58) WN 2.0401 in Herstellungslangen von ca. 3 m

Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m

2,00 0,027 16,00 1,710 45,00 13,500
2,50 0,042 17,00 1,930 48,00 15,400
3,00 0,060 18,00 2,160 50,00 16,700
3,50 0,082 19,00 2,410 52,00 18,100
4,00 0,107 20,00 2,670 55,00 20,200
4,50 0,135 21,00 2,940 60,00 24,000
5,00 0,167 22,00 3,230 65,00 28,200
5,50 0,202 23,00 3,530 70,00 32,700
6,00 0,240 24,00 3,840 75,00 37,600
6,50 0,282 25,00 4,170 80,00 42,700
7,00 0,327 26,00 4,510 85,00 48,200
7,50 0,376 27,00 4,870 90,00 54,100
8,00 0,427 28,00 5,230 100,00 66,800
8,50 0,482 29,00 5,610 110,00 80,800
9,00 0,541 30,00 6,010 120,00 96,100
9,50 0,603 31,00 6,420 130,00 113,000
10,00 0,668 32,00 6,840 140,00 131,000
10,50 0,737 33,00 7,270 150,00 150,000
11,00 0,808 34,00 7,720 160,00 171,000
12,00 0,961 35,00 8,180 170,00 193,000
12,50 1,040 36,00 8,650 180,00 216,000
13,00 1,130 38,00 9,640 200,00 267,000
14,00 1,310 40,00 10,680 250,00 417,000
15,00 1,500 42,00 11,780 300,00 601,000

> Rundmessing CW713R EN 17164, 17163, 12165
O Cu Zn 37 Mn3 Al2 Pb Si WN 2.0550 DIN 17660, 17670, 1756, 1782
Sondermessing Sondermessing in Herstellungslangen von ca. 3 m

Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m

10,00 0,640 30,00 5,800 70,00 31,000
12,00 0,930 35,00 7,890 80,00 41,200
15,00 1,450 40,00 10,300 90,00 52,200
18,00 2,090 45,00 13,040 100,00 64,400
20,00 2,580 50,00 16,100 120,00 92,700
25,00 4,020 60,00 23,150 150,00 144,900

Ebenfalls lieferbar als zerspanbare Biegequalitat!
CuZn 38Pb 1,5 (CW 607 N

Kurzzeichen Werkstoffnummer | Zusammensetzung | Hinweise auf Eigenschaften
in Gew.-% und Verwendung

CuZn 37 Mn3 AI2 Pb Si | 2.0550 Cu 55,5-59,0 Konstruktionswerkstoff hoher

CW713R Spez.Gew. = 8,1 Al1,3-2,3 Festigkeit, gute Bestandigkeit
Mn 1,0-2,4 gegenWitterungseinflisse, fir
Zn Rest erhéhte Anforderungen an

gleitende Beanspruchung.

Cu Zn 35 Ni 2.0540 Cu 58,0-61,0 Seewasserbestandiger Konstruk-
CW710R Spez. Gew. = 8,3 Ni 2,0 - 3,0 tionswerkstoff mittlerer bis hoher
Mn1,5-2,5 Festigkeit fir Apparatebau und
Al0,3-1,5 Schiffbau.
Zn Rest

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




HERRMANN & CO

NE-Metallhalbfabrikate

Vierkant
Sechskant

MESSING

EN 12164
Vierkantmessing CW 614 N DIN 17660, 17672, 1761, 1762
= Cu Zn 39 Pb 3 (Ms 58) WN 2.0401 in Herstellungslangen von ca. 3 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
3x 3 0,080 15x 15 1,910 45 x 45 17,200
4x 4 0,140 16 x 16 2,180 50 x 50 21,300
5x 5 0,210 18 x 18 2,760 55 x 55 25,710
6x 6 0,310 20 x 20 3,400 60 x 60 30,600
8x 8 0,540 25 x 25 5,310 70x 70 41,700
10x 10 0,850 30 x 30 7,650 80 x 80 54,400
12x12 1,220 35 x 35 10,600 100 x 100 85,000
14 x 14 1,670 40 x 40 13,600 120 x 120 123,000
EN 12164
Sechskantmessing CW 614 N DIN 17660, 17672, 1763
Cu Zn 39 Pb 3 (Ms 58) WN 2.0401 in Herstellungslangen von ca. 3 m
SW./mm Gewicht kg/m SW./mm Gewicht kg/m SW./mm Gewicht kg/m
3 0,070 15 1,660 30 6,600
4 0,120 16 1,880 32 7,500
5 0,180 17 2,130 36 9,500
6 0,270 18 2,380 38 10,500
7 0,360 19 2,660 41 12,400
8 0,470 20 2,940 46 15,600
9 0,600 21 3,250 50 18,400
10 0,740 22 3,560 55) 22,300
11 0,890 23 3,890 60 26,500
12 1,080 24 4,240 65 31,100
13 1,240 25 4,600 75 41,410
14 1,440 27 5,370 85 53,300
Kurzzeichen | Werkstoffnummer | Zusammensetzung | Hinweise auf Eigenschaften
in Gew.-% und Verwendung
CuZn39Pb3 | 2.0401 Cu 57 - 59 Sehr gut zerspanbar, gute Warm-
(Ms 58) Spez.Gew. = 8,5 Pb2,5-3,5 verformbarkeit, fir Automatenbear-
CW 614 N Zn Rest beitung und Gesenkschmieden.
Cu Zn 40 2.0360 Cu59,5-61,5 Gut warm- und kaltumformbar
(Ms 60) Spez.Gew. = 8,4 Zn Rest (Schmiedemessing, Muntzmetall);
CW 509 L geeignet zum Biegen, Nieten,
Stauchen und Bérdeln sowie im
weichen Zustand zum Prégen und
Tiefziehen; fir Beschlag- und
Schlofteile, Nippeldraht, Konden-
satorbéden.
CuZn38Pb1,5 | 2.0371 (bisher) Cu 60-61 Gut warm- und kaltverformbar;
(Ms 60 Pb) Spez.Gew. = 8,4 Pb 1,6-2,5 geeignet zur Zerspanung, biege-,
CW 607 N Zn Rest niet, prage- und stauchfahig.
CuZn37 2.0321 Cu 62 - 64 Hauptlegierung fir Kaltumformung.
(Ms 63) Spez.Cew. = 8,4 Zn Rest Gut 16t- und schweifbar, elektrisch
CW 508 L polierbar. Schrauben, Druckwal-
zen, Reifverschlisse, Kihlerbdn-
der, Blatifedern.

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




HERRMANN & CO

NE-Metallhalbfabrikate

MESSING

EN 12167, 12168

l:] Messing-Flachstangen CW 614 N DIN 1759, 17660, 17672, 17674
Cu Zn 39 Pb 3 (Ms 58) WN 2.0401 in Herstellungslangen von ca. 3 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
6x 2 0,100 25x 5 1,100 50 x 25 10,500
6x 3 0,150 25x 6 1,300 50 x 30 12,800
6x 4 0,200 25x 8 1,700 50 x 40 17,000
8x 2 0,140 25x10 2,100 60x 3 1,500
8x 3 0,200 25x 12 2,600 60x 4 2,000
8x 4 0,270 25x 15 3,190 60x 5 2,600
8x 5 0,340 25 x 20 4,300 60x 6 3,100
8x 6 0,400 30x 2 0,500 60x 8 4,100
10x 2 0,170 30x 3 0,800 60 x 10 5,100
10x 3 0,260 30x 4 1,000 60 x 12 6,700
10x 4 0,340 30x 5 1,300 60 x 15 7,600
10x 5 0,430 30x 6 1,500 60 x 20 10,200
10x 6 0,510 30x 8 2,100 60 x 25 12,800
10x 8 0,700 30x 10 2,600 60 x 30 15,400
12x 2 0,200 30x12 3,200 60 x 40 20,400
12x 3 0,310 30x 15 3,800 70x 6 3,570
12x 4 0,400 30 x 20 5,200 70x 12 7,200
12x 5 0,510 30 x 25 6,400 70 x 20 11,900
12x 6 0,610 35x 10 3,000 80x 5 3,400
12x 8 0,800 40x 2 0,700 80x 8 5,400
12x 10 1,000 40x 3 1,000 80x 10 6,800
15x 2 0,260 40x 4 1,400 80x 15 10,200
15x 3 0,380 40x 5 1,700 80 x 20 13,600
15x 4 0,500 40x 6 2,000 80 x 25 17,000
15x 5 0,640 40x 8 2,700 80 x 30 20,400
15x 6 0,770 40x 10 3,400 80 x 40 27,200
15x 8 1,000 40 x 12 4,100 80 x 50 34,000
15x 10 1,300 40x 15 5,100 100x 5 4,300
20x 2 0,340 40 x 20 6,800 100x 6 5,100
20x 3 0,500 40 x 25 8,500 100x 8 6,800
20x 4 0,700 40 x 30 10,200 100 x 10 8,500
20x 5 0,850 50x 3 1,300 100 x 12 10,200
20x 6 1,000 50x 4 1,500 100 x 15 12,800
20x 8 1,400 50x 5 2,100 100 x 20 17,000
20x 10 1,700 50x 6 2,600 100 x 25 21,300
20x 12 2,100 50x 8 3,400 100 x 30 25,600
20 x 15 2,600 50x 10 4,300 100 x 40 34,000
25x 2 0,400 50x 12 5,100 100 x 50 42,600
25x 3 0,640 50x 15 6,380 120 x 20 20,400
25x 4 0,900 50 x 20 8,500 120 x 40 40,800

Weitere Maf3e sdgen wir aus Platten kurzfristig zu!

Cu Zn 40 Mn - Schmiedequalitdt: Flach-, Vierkant, Rundstangen in verschiedenen Abmessungen kurzfristig lieferbar!

Fragen Sie auch nach nicht gelisteten Artikeln. Sie erhalten auch Zuschnitte! Bitte geben Sie die gewiinschten Toleranzen an!

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




Winkel
T-Profile / U-Profile
Vierkant
Rechteck

MESSING

HERRMANN & CO

NE-Metallhalbfabrikate

Winkelmessing EN 12167, 12168
CuZn 43 Pb 2 AL DIN 17660
CW 624 N-M gleichschenkelig in Herstellungslangen von ca. 5 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
10 x10x 2 0,310 30 x30x 2 0,990 50x 50 x 4 3,270
15x15x 2 0,480 30 x30 x 3 1,450 50x50x 5 4,000
20 x20 x 2 0,650 30 x30 x 4 1,900 50 x 50 x 10 7,650
20 x20x 3 0,940 40 x40 x 3 1,960 60 x 60 x 4 3,940
25 x25x 2 0,820 40 x40 x 4 2,580 60x 60 x 5 5,600
25 x25x 3 1,200 40 x40x 5 3,190
Winkelmessing EN 12167, 12168
CuZn43Pb2 Al DIN 17660
CW 624 N-M ungleichschenkelig in Herstellungslangen von ca. 5 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
15x10x 2 0,390 30x10x2 0,640 40 x20 x 2 0,990
20 x10x 2 0,480 30x15x2 0,720 40 x20 x 3 1,450
25x10x 2 0,570 30 x15x 3 1,070 50 x25 x 5 2,980
25 x15x 2 0,650 30 x20 x 2 0,820 60 x30 x 3 2,220
T-Messing U-Messing
CuZn 43 Pb 2 AL M CuZn 43 Pb 2 AL
CW 624 N-M CW 624 N-M in Herstellungslangen von ca. 5 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
10 x10x 2 0,310 8x 8x 8x1 0,180 25x25x25x2 1,200
15x15x 2 0,480 10x10x10x 1 0,240 25x25x25x3 1,760
20 x20 x 2 0,650 10x10x10x2 0,440 30x 30 x30x2 1,480
20 x20x 3 0,950 15x15x15x2 0,700 40x 40 x40 x 4 3,820
25 x25x 3 1,200 20x20x20x2 0,960
30 x30x 3 1,450
40 x40 x 4 2,580
D . Vierkantrohre CW 508 L DIN 1755
Cu Zn 37 (Ms 63) WN 2.0321 in Herstellungsléngen von ca. 5 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
6x 6x1,0 0,170 15x15x 1,0 0,476 25x25x1,5 1,220
8x 8x1,0 0,238 20 x20x1,0 0,650 30x30x1,0 0,990
10x10x 1,0 0,306 20x20x1,5 0,990 40x40x1,0 1,330
12x12x1,0 0,380 25x25x1,0 0,810
| Rechteckrohre CW 508 L DIN 1755
= Cu Zn 37 (Ms 63) WN 2.0321 in Herstellungslangen von ca. 5 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
20x10x1,0 0,480 30x10x1,0 0,670 40x 15x1,0 0,900
25x10x1,0 0,630 30x15x1,0 0,720 40x20x1,5 1,500
25x15x1,0 0,670

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




HERRMANN & CO

NE-Metallhalbfabrikate

Messingrohre

Rohre

(dinnwandig)

MESSING

EN 12449, 12451

| CuZn 37, hart CW 508 L DIN 17660
(Ms 63) WN 2.0321 in Herstellungslangen von ca. 5 m
@ x Wandst. in mm Gewicht kg/m @ x Wandst. in mm Gewicht kg/m @ x Wandst. in mm Gewicht kg/m
2x0,5 0,020 16 x 0,5 0,210 36 x 0,5 0,470
3x0,5 0,040 16 x 1,0 0,400 36 x 1,0 0,930
3x1,0 0,050 16 x 1,5 0,580 38x 1,5 1,470
4x0,5 0,050 17 x 0,5 0,220 40 x 0,5 0,530
4x1,0 0,080 17 x 1,0 0,430 40x 1,0 1,040
5x0,5 0,060 18x 1,0 0,450 40x 1,5 1,540
5x1,0 0,110 18 x 1,5 0,650 40 x 2,0 2,030
5x1,5 0,140 20x 0,5 0,260 42 x 1,0 1,100
6x 0,5 0,070 20x 1,0 0,510 43x 1,5 1,660
6x1,0 0,130 20x 1,5 0,740 45x 1,0 1,170
6x1,5 0,180 20 x 2,0 0,960 45x 1,5 1,740
7 x0,5 0,090 21 x 0,5 0,260 45x 2,5 2,850
7x1,0 0,160 22 x 0,5 0,280 48 x 1,5 1,860
7x15 0,220 22 x 1,0 0,560 50x 1,0 1,320
8x0,5 0,100 22x 15 0,830 50x 1,5 1,940
8x1,0 0,190 23 x 0,5 0,300 50 x 2,5 3,180
8x1,5 0,260 23x 1,5 0,860 52x 1,0 1,360
9x0,5 0,110 24 x 0,5 0,310 55x 1,0 1,440
9x1,0 0,210 24 x 1,0 0,620 55x 2,5 3,500
9x 1,5 0,300 25x 0,5 0,330 60 x 1,0 1,580
10x 0,5 0,130 25x 1,0 0,640 60x 1,5 2,300
10x 1,0 0,240 25x 1,5 0,950 60 x 2,0 3,100
10x 1,5 0,340 26 x 1,0 0,670 65x 1,5 2,540
11 x0,5 0,140 27 x 0,5 0,360 65 x 2,5 4,170
11 x1,0 0,270 28 x 0,5 0,370 70x 1,0 1,850
12x 0,5 0,160 28x 1,0 0,720 70x 2,5 4,500
12x 1,0 0,290 28x 1,5 1,060 75x 1,0 1,980
12x 1,5 0,420 30x 0,5 0,390 75x 2,5 4,840
13x 0,5 0,170 30x 1,0 0,780 80x 1,0 2,110
13x 1,0 0,320 30x 1,5 1,140 80 x 2,0 4,170
13x 1,5 0,460 32x 1,0 0,830 85x 2,5 5,510
14x 0,5 0,180 33x15 1,270 90 x 2,5 5,850
14x 1,0 0,350 34x1,0 0,880 100 x 1,0 2,640
14x1,5 0,500 35x 1,0 0,910 100 x 2,5 6,510
15x 0,5 0,200 35x1,5 1,350 110x 1,5 4,350
15x 1,0 0,370 35x 2,5 2,170 120 x 2,5 7,850
15x 1,5 0,550 150 x 2,5 9,850

Weitere Abmessungen lassen wir kurzfristig fir Sie fertigen!

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.

Wir schneiden
und klein!

alles kurz




HERRMANN & CO

NE-Metallhalbfabrikate

Rohre
(starkwandig)

MESSING

. Messingrohre
@_’ CuZn39Pb3 CW 614 N DIN 17660, 17671, 1755
= (Ms 58) WN 2.0401 in Herstellungslangen von ca. 5 m
@ x Wandst. in mm Gewicht kg/m @ x Wandst. in mm Gewicht kg/m @ x Wandst. in mm Gewicht kg/m
6 x 2,0 0,210 30 x 2,0 1,500 60 x 2,0 3,100
8x 2,0 0,320 30 x 3,0 2,160 60 x 3,0 4,500
10 x 2,0 0,430 30 x 5,0 3,340 60 x 4,0 5,980
10 x 3,0 0,560 32x 4,0 3,000 60 x 5,0 7,340
12x 2,0 0,530 34 x 3,0 2,500 60 x 10,0 13,500
12 x 3,0 0,720 35x 2,0 1,760 70 x 5,0 8,760
14 x 2,0 0,640 35 x 5,0 4,000 70 x 10,0 16,020
14 x 3,0 0,900 36 x 3,0 2,640 75 x 2,5 4,840
15x 2,0 0,700 38 x 2,0 1,920 80 x 3,0 6,200
15 x 3,0 0,950 38 x 4,0 3,630 80 x 5,0 10,010
16 x 2,0 0,750 40 x 2,0 2,030 80 x 10,0 18,800
16 x 3,0 1,040 40 x 3,0 2,960 90 x 5,0 11,340
18 x 2,0 0,850 40 x 5,0 4,670 100 x 5,0 12,680
18 x 3,0 1,200 40 x 8,0 7,200 100 x 10,0 24,000
18 x 4,0 1,500 42 x 3,0 3,120 100 x 20,0 42,700
20 x 2,0 0,960 44 x 2,0 2,240 110 x 5,0 14,000
20 x 3,0 1,360 45 x 2,0 2,400 120 x 5,0 15,400
20 x 5,0 2,000 45 x 5,0 5,400 120 x 10,0 29,400
22 x 2,0 1,070 46 x 3,0 3,440 135 x 5,0 17,400
22 x 3,0 1,500 48 x 4,0 4,700 150 x 5,0 19,500
24 x 2,0 1,200 50 x 2,0 2,560 160 x 10,0 41,000
25 x 2,0 1,230 50 x 3,0 3,770 200 x 5,0 26,000
25 x 5,0 2,670 50 x 5,0 6,000
26 x 3,0 1,840 54 x 2,0 2,780
28 x 2,0 1,400 55 x 5,0 6,680
28 x 4,0 2,560

Weitere Abmessungen lassen wir kurzfristig fir Sie fertigen!

Bei uns wird
Ihnen geholfen!

Kompetent
und schnell.

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




HERRMANN & CO

NE-Metallhalbfabrikate

Bleche
Platten

KUPFER

- Cu DHP (CW 024 A) SF-Cu (WN 2.0090) Format:
Kupfer-Bleche Cu HCP (CW 020 A) SE-Cu (WN 2.0070) O 600 x endlos mm EN 1652, 12449
Kupfer-Platten ~ Cu OF (CW 008 A) OF-Cu (WN 2.0040) @ 1000 x 2000 mm DIN 1787, 1751
Starke/mm Gewicht kg/m? SF-Cu SF-Cu OF-Cu SE-Cu
F 25, halbhart F 25, weich F 30, halbhart F 30, hart

0,10 0,890 @)

0,20 1,800 @)

0,30 2,700 ()

0,40 3,600 ()

0,50 4,500 ()

0,60 5,400 ()

0,70 6,300 ()

0,80 7,200 ()

1,00 8,900 ()

1,20 9,800 ()

1,50 13,400 ()

2,00 17,800 () ()

2,50 22,300 () ()

3,00 26,700 () ()

4,00 35,600 ()

5,00 44,500 ()

6,00 53,400 ()

8,00 71,200 ()

10,00 89,000 () ()

15,00 135,000 ()

20,00 180,000 ()

25,00 222,000 ()

30,00 270,000 ()

40,00 358,000 ()

50,00 450,000 ()

60,00 534,000 ()

70,00 623,000 ()

80,00 712,000 ()

90,00 801,000 @  1000x 1000
100,00 890,000 @  1000x 1000
120,00 1068,000 @  1000x1000
150,00 1335,000 [ ] 700 x 1000
200,00 1780,000 [ ] 600 x 1000

Andere Formate und Materialhdrten auf Anfrage.

Zuschnitte, Ringe und Ronden sagen wir nach lhren MaBangaben sofort aus Lagervorrat!

Kurzzeichen | Werkstoffnummer | Zusammensetzung | Hinweise auf Eigenschaften und Verwendung
in Gew.-%
SF-Cu 2.0090 Cu 299,90 Desoxydiertes Kupfer mit begrenztem, hohem Restphosphorgehalt. Halbzeug ohne Anforderungen
CW 024 A Spez.Gew. = 8,90 P 0,015 bis 0,040 an elektrische Leitfdhigkeit, jedoch mit sehr guter Schweif3- und Hartlétbarkeit sowie Wasser-
stoffbesténdigkeit. Fir Rohrleitungen, Apparatebau, Bauwesen.
E-Cu 58 2.0065 Cu 2> 99,90 Sauerstoffhaltiges (zéhgepoltes) Kupfer mit einer elekirischen Leitféhigkeit im weichen Zustand
CW 005 A Sauerstoff 0,005 bis von mindestens 58/57 m/Q - mmz, jedoch ohne Anforderungen an Schweif3- und Hartldtbar-
E-Cu 57 2.0060 0,040 keit.
CW 004 A Spez.Gew. =~ 8,90
SE-Cu 2.0070 Cu 2> 99,90 Desoxydiertes Kupfer mit niedrigem Restphosphorgehalt und hoher elekirischer Leitféhigkeit.
CW 020 A Spez.Gew. = 8,90 P ~ 0,003 Halbzeug hoher elekirischer Leitféhigkeit mit hohen Anforderungen an Umformbarkeit, mit
guter Schwei- und Hartlétbarkeit sowie Wasserstoffbestdndigkeit.
Fiir Elektronik, auch Plattierwerkstoff.
OF-Cu 2.0040 Cu 299,95 Sauerstofffreies, nicht desoxodiertes Kupfer - phosphorfrei,
CW 008 A Spez.Gew. = xxx P~0 mit hoher elekrischer Leitfahigkeit,
gut umformbar, gut schweiflbar und gut hartlétbar.
Hohe Wasserstoffbestandigkeit.

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




Rund
Vierkant

HERRMANN & CO

NE-Metallhalbfabrikate

KUPFER

4 Kupfer-Rundstangen

| E-Cu, hart CW 004 A DIN 1756, 1787, 40500
= gezogen, geprelt, gegossen WN 2.0060 in Herstellungslangen von ca. 4 m

Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
2,0 0,030 20,0 2,800 80,0 45,000
3,0 0,060 22,0 3,400 90,0 56,800
4,0 0,115 24,0 4,000 100,0 69,500
5,0 0,180 25,0 4,400 110,0 85,000
6,0 0,250 28,0 5,500 120,0 100,600
7,0 0,350 30,0 6,300 130,0 118,000
8,0 0,450 32,0 7,200 140,0 137,000
9,0 0,600 35,0 8,600 150,0 158,000
10,0 0,700 40,0 11,200 160,0 178,000
11,0 0,900 45,0 14,200 180,0 226,000
12,0 1,000 50,0 17,600 200,0 280,000
13,0 1,200 55,0 21,200 220,0 338,000
14,0 1,400 60,0 25,200 250,0 440,000
15,0 1,600 65,0 29,600 300,0 630,000
16,0 1,800 70,0 34,400
18,0 2,300 75,0 39,500

Kupfer-Draht, SF-CU, weich, liefern wir auf Anfrage.

Kupfer-Vierkantstangen
E-Cu, hart CW 004 A DIN 1761, 1787, 40500
gezogen, gepref3t WN 2.0060 in Herstellungslangen von ca. 4 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
4x 4 0,150 20 x 20 3,600 60 x 60 32,400
5x 5 0,250 25 x 25 5,600 70 x 70 43,000
6x 6 0,320 30 x 30 8,000 80 x 80 57,000
8x 8 0,600 35 x 35 10,800 90 x 90 72,400
10x 10 0,900 40 x 40 14,200 100 x 100 89,000
12 x12 1,300 45 x 45 18,200 120 x 120 128,000
15x 15 2,000 50 x 50 22,200 140 x 140 175,000

Weitere Abmessungen sdgen wir aus Platten.

Ebenfalls lieferbar (auch in Vierkant): Kupfer-Beryllium, Cu Co Be, Cu Be 2.
Wolfram-Kupfer, W-Cu 80/20.

Elekiroden-Werkstoffe (sind als Rund-, Vierkant- und Flachmaterial, teilweise als Blech und Band lieferbar):

Kurzzeichen | Werkstoffnummer | Zusammensetzung | Hinweise auf Eigenschaften und Verwendung
in Gew.-%
Cu Be 2 2.1247 Be 1,8-2,1 Mittlere elektrische Leitfahigkeit, sehr hohe Zugfestigkeit, erhéhte Temperaturbestéandigkeit.
CW 101 C Spez.Gew. = 8,3 Ni + Co 0,2-0,6 Federn aller Art, Membranen, verschleiffeste Teile, nichtfunkende Werkzeuge.
Cu Rest
Cu Co Be 2.1285 Co2,0-2,8 GroBte Harte, Festigkeit und Streckgrenze, jedoch niedrigere elektrische Leitféhigkeit, ver-
CW 104 C Spez.Gew. = 8,8 Be 0,4-0,5 schleiBfest. Verwendungsbeispiele: Elekiroden fiir elekirische WiderstandsschweifBung von
Kohlenstoffstghlen.
CuCrZr 2.1293 Cr0,3-1,2 Hohe elektrische- und Warmeleitfahigkeit. Groe Harte, Zugfestigkeit und Streckgrenze, auch
CW 106 C Spez.Gew. = 8,9 Zr 0,08 - 0,25 bei hohen Befriebstemperaturen, lange Standzeiten. Verwendungsbeispiele: Elektroden fir
Cu Rest Widerstandschweifung von Kohlenstoffstéhlen.
Wolfram-Kupfer | nicht genormt W-80 Elektroden zum Stumpfschweiflen fiir Funkenerosion und elektrochemische Bearbeitungsver-
Spez.Gew. = 14,9 Cu-20 fahren.

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




Flach
Sechskant
Rund

HERRMANN & CO
NE-Metallhalbfabrikate
EN 12167
Kupfer-Flachstangen CW 004 A DIN 1759, 1787, 40500
E-Cu, hart WN 2.0060 in Herstellungslangen von ca. 4 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
6x 2 0,110 30x 10 2,700 60 x 25 13,500
10x 2 0,180 30 x 12 3,200 60 x 30 16,000
10x 3 0,270 30 x 15 4,000 60 x 40 21,400
10x 4 0,350 30 x 20 5,400 70 x 20 12,600
10x 5 0,450 35 x 20 6,300 80x 5 3,600
12x 2 0,200 40x 2 0,700 80x 6 4,300
12x 4 0,450 40x 3 1,100 80x 8 5,700
12x 5 0,550 40x 4 1,450 80 x 10 7,200
15x 2 0,270 40x 5 1,800 80 x 12 8,600
15x 3 0,400 40x 6 2,200 80 x 15 10,800
15x 4 0,600 40x 8 2,900 80 x 20 14,400
15x 5 0,700 40 x 10 3,600 80 x 25 18,000
15x 6 0,800 40 x 12 4,300 80 x 30 21,400
15x 8 1,100 40 x 15 5,400 80 x 40 28,500
15x 10 1,400 40 x 20 7,100 100 x 5 4,400
20x 2 0,350 40 x 25 9,300 100x 6 5,400
20x 3 0,540 40 x 30 10,700 100x 8 7,200
20x 4 0,700 50x 2 0,900 100 x 10 8,900
20x 5 0,900 50x 3 1,400 100 x 12 10,800
20x 6 1,100 50x 4 1,800 100 x 15 13,400
20x 8 1,500 50x 5 2,200 100 x 20 17,800
20x 10 1,800 50x 6 2,600 100 x 25 22,400
20x 12 2,200 50x 8 3,500 100 x 30 26,800
20x 15 2,700 50 x 10 4,500 100 x 40 35,600
25x 2 0,450 50 x 12 5,400 100 x 50 44,600
25x 3 0,700 50 x 15 6,700 120 x 10 10,800
25x 4 0,900 50 x 20 8,900 120 x 12 12,800
25x 5 1,100 50 x 25 11,700 120 x 15 16,000
25x 6 1,400 50 x 30 13,400 120 x 20 21,600
25x 8 1,800 50 x 40 17,800 120 x 30 32,000
25x 10 2,200 60x 3 1,650 120 x 40 42,900
25x 15 3,500 60 x 4 2,200 150 x 10 13,400
25 x 20 4,600 60x 5 2,700 150 x 15 20,000
30x 2 0,600 60x 6 3,300 150 x 20 26,800
30x 3 0,800 60x 8 4,300 150 x 30 40,000
30x 4 1,100 60 x 10 5,400 160 x 10 14,200
30x 5 1,350 60 x 12 6,400 200 x 10 17,800
30x 6 1,600 60 x 15 8,000 200 x 15 26,800
30x 8 2,200 60 x 20 10,700 200 x 20 35,600
~ Kupfer-Sechskantstangen CW 004 A DIN 1763, 40500
E-Cu, hart WN 2.0060 Herstellungslangen von 4 m, gezogen
SW./mm Gewicht kg/m SW./mm Gewicht kg/m SW./mm Gewicht kg/m
14 1,600 22 3,750 30 7,000
17 2,200 24 4,600 32 7,900
19 2,800 27 5,700 36 10,000
Kupfer-Chrom-Zirkon-
@ Rundstangen, F37 CW 106 C DIN 1756, 1787, 40500
) CuCrZr WN 2.1293 in Herstellungslangen von ca 3 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
6,0 0,250 16,0 1,800 30,0 6,300
8,0 0,450 18,0 2,270 40,0 11,200
10,0 0,700 20,0 2,800 50,0 17,300
12,0 1,010 25,0 4,400 60,0 25,200

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




Industrie-Rohre

HERRMANN & CO
NE-Metallhalbfabrikate K U P F E R
. Kupfer-Industrie-Rohre
@ SF-Cu, hart CW 024 A EN 12447, 1057
~ in Stangen WN 2.0090 in Herstellungsléngen von ca. 5 m
@ x Wandst. in mm Gewicht kg/m @ x Wandst. in mm Gewicht kg/m @ x Wandst. in mm Gewicht kg/m

2x 05 0,020 15 x 1,0 0,390 30 x 5,0 3,500
3x 05 0,030 15x 1,5 0,570 32 x 1,5 1,280
3x 1,0 0,060 15 x 2,0 0,730 32 x 2,0 1,680
4 x 05 0,050 15 x 3,0 1,000 35 x 1,5 1,420
4x 1,0 0,080 16 x 1,0 0,420 35 x 2,5 2,270
5x 0,5 0,060 16 x 1,5 0,610 35 x 5,0 4,190
5x 1,0 0,110 16 x 2,0 0,790 40 x 2,5 2,620
5x 1,5 0,150 18 x 1,0 0,480 40 x 5,0 4,890
6 x 0,5 0,080 18 x 1,5 0,700 42 x 1,5 1,710
6 x 1,0 0,140 18 x 2,0 0,900 44 x 2,0 2,360
6 x 1,5 0,190 18 x 4,0 1,570 45 x 2,5 2,980
7x 1,0 0,170 20 x 1,0 0,530 50 x 1,0 1,370
8x 1,0 0,200 20 x 2,0 1,010 50 x 2,0 2,700
8x 15 0,280 20 x 5,0 2,100 50 x 5,0 6,290
8 x 20 0,360 22 x 1,0 0,590 50 x 10,0 11,180
9x 1,0 0,220 22 x 1,5 0,860 54 x 2,0 2,920
9x 1,5 0,320 22 x 3,0 1,590 60 x 2,0 3,250
10 x 1,0 0,250 24 x 2,0 1,230 60 x 5,0 7,700
10 x 1,5 0,260 25 x 1,5 0,980 70 x 2,0 3,800
10 x 2,0 0,450 25 x 2,0 1,290 80 x 2,0 4,370
10 x 2,5 0,530 25 x 3,0 1,850 80 x 5,0 10,500
10 x 3,0 0,590 25 x 5,0 2,800 89 x 3,0 7,300
12 x 1,0 0,310 27 x 2,5 1,720 100 x 2,5 6,850
12 x 1,5 0,440 28 x 1,0 0,750 100 x 5,0 13,280
12 x 2,0 0,560 28 x 1,5 1,120 104 x 2,0 5,700
12 x 3,0 0,760 28 x 2,0 1,470 110 x 5,0 14,700
183 x 1,5 0,480 30 x 1,5 1,200 131 x 3,0 10,700
14 x 1,0 0,360 30 x 2,0 1,570

14 x 2,0 0,670 30 x 3,0 2,260

Weitere Abmessungen kdnnen wir kurzfristig anfertigen lassen! Fragen Sie bitte an!

Andere Abmessungen? |
Andere Legierungen?
Fragen Sie uns!

Kuper-Installationsrohre: Sind in Stangen und in Ringen ebenfalls lieferbar!
Kupfer-Vierkant-Rohre (E-Cu): Sind in verschiedenen Abmessungen ab Werkslager lieferbar!

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




Bleche
Platten
Zuschnitte

HERRMANN & CO
NE-Metallhalbfabrikate A l U M I N I U M
== Aluminium-Bleche Formate: ® Lagerware
Aluminium-Platten 1000 x 2000 mm, 1020 x 2020 mm O tei?weise am Lager bzw.
~ Aluminium-Zuschnitte 1250 x 2500 mm, 1500 x 3000 mm kurzfr. lieferbar DIN EN 573-3/-4
Starke/mm Gewicht kg/m? Al 99,5 Al Mg Si 1 Al Mg 3 Al Mg 4,5 Mn Al Cu Mg 1 Al Zn Mg Cu 1,5
AW 1050 A AW 6082 AW 5754 AW 5083 AW 2017 A AW 7075
3.0255 3.2315 3.3535 3.3547 3.1325 3.4365
(AW Al99,5) (AW AlSi1MgMn) (AW AlMg3)  |(AW AlMg4,5Mn0,7)| (AW AlCu4MgSi) | (AW AlZn5,5MgCu)
0,50 1,400 [ J [}
0,60 1,700 [ J [ ]
0,80 2,240 [ J [
1,00 2,800 [ J [ J [ [ J
1,20 3,360 [ J [ ]
1,50 4,200 [ J @) [} [
2,00 5,600 [ J [ J [ J o
2,50 7,000 [ J O [ ]
3,00 8,400 [ J [ J [ [ J
4,00 11,200 [ J [ J [ [ J
5,00 14,000 [ J [ J [ ] [ J [ J
6,00 16,800 O [ J [} [ J [ J [ J
8,00 22,400 O [ J [ J [ J o o
10,00 28,000 O [ J [ [ J [ J [ J
12,00 33,600 O [ J [ ] [ J [ J [ J
15,00 42,000 O [ J [ ] [ J [ J [ J
20,00 56,000 O [ J [ ] [ J [ J [ J
25,00 70,000 [ J [} [ J [ J [ J
30,00 84,000 [ J [ J [ J o o
35,00 98,000 [ J [ J
40,00 112,000 O [ ] [ J [ J [ J
50,00 140,000 O [ ] [ J [ J [ J
60,00 168,000 O [ ] [ J [ J [ J
70,00 196,000 [ J O [ J
80,00 225,000 @) [ J @) o
90,00 252,000 [ J O O
100,00 280,000 O [ J O [ J
110,00 310,000 [ J O
120,00 336,000 [ J O [ J
130,00 364,000 [ J O
140,00 394,000 [ J O
150,00 422,000 [ J [ J
180,00 506,000 O O
200,00 562,000 [ J [ J
250,00 702,000 O [ J
300,00 842,000 O O

Ist die gewiinschte Legierung oder Abmessung nicht genannt - bitte fragen Sie nach!

NE-METALL Plattensége

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




GuB3platten
(spannungsarm)

Riffelbleche

HERRMANN & CO
NE-Metallhalbfabrikate A l U M I N I U M
= Aluminium-GuBplatten Formate: ® lagerware
formstabil 1230 x 2450 mm O teilweise am Lager bzw.
beidseitig vorgefraft 1530 x 3660 mm kurzfr. lieferbar Nicht genormt.
Starke/mm Gew. kg/m? ALUCAST Plus ALUCAST 5 Starke/mm Gew. kg/m? ALUCAST Plus ALUCAST 5
spannungsarm | AW 5083 plan spannungsarm | AW 5083 plan
Spez. Legierung 3.3547 Spez. Legierung 3.3547
(AW AlMg4,5Mn0,7) AW AlMg4,5Mn0,7)
6,35 17,800 o 20,00 56,000 [ ] (]
8,00 22,500 [ J o 25,00 70,000 [ ] [ J
10,00 28,000 [ J [ J 30,00 84,000 [ J [ J
12,00 33,600 [ J [ J 40,00 112,000 [ J [ J
15,00 42,000 [ J [ J 50,00 140,000 [ J [ J

Ebenfalls lieferbar: Aluminium-GuBplatten in hochfester Ausfihrung. Bitte fragen Sie an!

- Formate: ® lagerware
Aluminium-Riffelbleche 1000 x 2000 mm, 1250 x 2500 mm, O teilweise am Lager bzw.
Al Mg 3, walzhart 1500 x 3000 mm kurzfr. lieferbar EN 1386
Starke/mm Gew. kg/m’ Dessin Duett Dessin Quintett Starke/mm Gew. kg/m’ Dessin Duett Dessin Quintett
1,5/2,0 mm 4,500 ©) 5,0/6,5 mm 14,400 [ ] [ J
2,5/4,0 mm 7,600 [ ] ® 8,0/9,5 mm 22,500 o ©)
3,5/5,0 mm 10,300 @ [

Wir bieten kompetente Beratung: Sprechen Sie uns an. Wir unferstitzen Sie.

Plattenzuschnitte, Ringe, Ronden séigen wir mit engsten Toleranzen nach lhren Wiinschen zu.

¢ Weitere Informationen zu Werkstoffen und Normen finden sie auf Seite 26
und auf unserer Web-Site unter www. herrmann-buntmetall.de

Aluminium-GuBplatten:

ALUCAST Plus ALUCAST 5 Hinweise auf Eigenschaften
dhnl. ALCA+, MIC 6 | (AW AlMg4,5Mn0,7)

Physikalische Eigenschaften:

Zugfestigkeit Rm 140-220 N/mm? 240 -300 N/mm? Nahezu spannungsfrei, sehr formstabil, zum Eloxieren.
Streckgrenze R p02 130 N/mm? 130 N/mm? Hartcoating geeignet.
Bruchdehnung A5 5 % 6 % Das Material hat beidseitig eine Schutzfolie.
Brinellharte 65 HB 85 HB Ohne vorheriges Frésen - sofort einsetzbar.
Elastizitatsmodul 71.000 N/mm? 70.000 N/mm? Ausgezeichnete Planheit.
Enge Dickentoleranz.
MeBtoleranzen:
Oberfléchenrauhigkeit 0,64 p 0,64 p
Dickentoleranz +/-0,125 mm +/-0,125 mm
Ebenheit 16 mm 0,38 mm 0,39 mm
Ebenheit ab 16 mm 0,25 mm 0,25 mm

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




HERRMANN & CO

NE-Metallhalbfabrikate

ALUMINIUM

=

, gezogen, gepreftin HLvon ca. 3-6 m EN 573
= Aluminium-Rundstangen gegossen in HLvon ca. T m DIN 1725, 1747, 1799
@ mm |Gew. kg/m| AlCuMgPb | AlIMgSi 0,5 AlMgSi 1 |AlZnMgCul,5 @ mm | Gew. kg/m| AlCuMgPb | AIMgSi 0,5| AlMgSi 1 |AlZnMgCul,5
AW 2007 | AW 6060 | AW 6082 | AW 7075 AW 2007 | AW 6060 | AW 6082 | AW 7075
3.1645 3.3206 3.2315 3.4365 3.1645 3.3206 3.2315 3.4365
(AW AICutPbMoMn] | (AW AISiMg) | (AW AISiTMgMn] | AW AlZn5 5MgCu) AW AICutPbMoMn] | (AW AISMg | (AW AISiTMoMn] | (AW AIZn5SMgCu]
3 0,020 [ J 65 9,460 [ ] [ ]
4 0,036 [ J 70 10,700 @ @ o ®
5 0,056 [ J 75 12,600 ® ® ®
6 0,081 [ J [ J 80 13,980 o o @ [
7 0,110 (] 85 16,200 [ ]
8 0,144 ® ® 90 17,700 [ ] [ ]
9 0,182 [ J 100 21,850 [ ] [ ] [ ] o
10 0,218 [ J [ J [ J [ ] 110 27,100 @
11 0,271 [ J 120 31,600 ® ® ® ®
12 0,323 [ J [ J [ J 125 35,000 [ J
13 0,378 (] 130 37,130 [ ] [ ] [ ]
14 0,439 ® ® 140 41,900 [ ]
15 0,491 [ J [ J [ J [ ] 150 49,100 [ ] [ ] ®
16 0,573 [ J [ J 160 55,900 o
17 0,647 [ J 170 64,700 [ ]
18 0,725 [ J [ J 180 72,500 @ ® ®
19 0,806 (] 190 81,300 [ ]
20 0,873 ® o o [ ] 200 87,300 [ ] [ ] [ ]
22 1,080 [ J 210 99,000 [ ]
24 1,290 [ J 220 108,400 o o
25 1,370 [ J [ J [ J 230 118,400 [ ] [
26 1,510 [ J 240 128,900 @ ®
28 1,756 (] 250 136,600 ® o
30 1,970 (] [ J [ J [ J 260 151,400 [ J [ J
32 2,290 [ J 270 157,200 [ ]
35 2,587 [ J [ J [ J 280 175,600 o
36 2,900 [ J 300 202,000 [ ] [
38 3,230 [ J 320 230,000 @
40 3,500 [ J (] [ ([ ] 350 274,000 [ ]
45 4,530 (] [ J [ J 380 323,000 [ J
50 5,590 [ J [ J [ J [ ] 400 358,000 [ ]
55 6,490 [ J [ J 450 453,000 o
60 7,860 [ J [ J [ J [ ] 500 559,000 [ ]

Sie erhalten auch bleiarme Bohr- und Drehqualitéten. Wir beraten Sie gernel!

Weitere Werkstoffe auf Anfrage kurzfristig lieferbar.

Al Mg 3 AW 5754 (AW Al Mg 3) von g 100 mm — & 300 mm
3.1645
Al Mg Si Pb AW 6012 (AW Al Mg Si Pb) vong 6mm-g 60 mm
3.0615

AlZn 4,5Mg 1 | AW 7020 (AW Al Zn 4,5Mg 1) | vong 10 mm - & 120 mm
3.4335

Al Cu Bi Pb AW 2011 (AW Al Cu 6 Bi Pb) vong 3mm-o2 15mm
3.1655

Scheiben, Ringe und Ronden sdgen wir nach lhren .
MaBangaben sofort aus Lagervorrat! Bandsdge

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




Vierkant
Sechskant
Flach

HERRMANN & CO
NE-Metallhalbfabrikate A l U M I N I U M
Aluminium-Vierkantstangen EN-AW 2007
Al Cu 4 Pb Mg Mn, F34 - 38 Bohr- und Drehqualitat EN 754-1,2,4 / 755-1,2,4
(Al Cu Mg Pb) gezogen, gepref3t in Herstellungslangen von ca. 3 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
5x 5 0,070 30 x 30 2,520 90 x 90 22,600
6x 6 0,100 B5P48S 3,310 100 x 100 28,000
8x 8 0,180 40 x 40 4,480 110 x 110 34,500
10x 10 0,280 45 x 45 5,670 120 x 120 39,000
12x12 0,400 50 x 50 7,000 130 x 130 45,700
15x 15 0,640 55 x 55 8,400 140 x 140 53,000
16 x 16 0,730 60 x 60 10,100 150 x 150 60,000
20 x 20 1,120 70 x70 13,600 200 x 200 112,000
25 x25 1,750 80 x 80 18,000
<:> Aluminium-Sechskantstangen EN-AW 2007
Al Cu 4 Pb Mg Mn, F 38 Bohr- und Drehqualitat EN 754-1,2,6
(Al Cu Mg Pb) gezogen in Herstellungslangen von ca. 3 m
SW/mm Gewicht kg/m SW/mm Gewicht kg/m SW/mm Gewicht kg/m
5 0,059 17 0,701 30 2,100
10 0,243 19 0,875 32 2,390
12 0,350 24 1,350 36 3,030
14 0,474 27 1,700 41 3,930
Aluminium-Flachstangen EN-AW 2007
|:| Al Cu 4 Pb Mg Mn, F 34-38 Bohr- und Drehqualitat EN 754-1,2,5 / 755-1,2,5
(Al Cu Mg Pb) gezogen, gepref3t in Herstellungslangen von ca. 3 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
15x 10 0,420 40 x 30 3,400 80x 10 2,200
20x 5 0,270 50x 5 0,700 80x 12 2,600
20x 6 0,330 50x 10 1,400 80x 15 3,400
20x 8 0,440 50 x 12 1,600 80 x 20 4,500
20x 10 0,560 50x 15 2,100 80 x 25 5,600
20x 12 0,650 50 x 20 2,800 80 x 30 6,800
20x 15 0,800 50 x 25 3,500 80 x 40 9,000
25x 10 0,700 50 x 30 4,200 80 x 50 10,800
25x 15 1,060 50 x 40 5,600 80 x 60 13,000
25 x 20 1,400 60x 5 0,800 100 x 10 2,800
30x 5 0,410 60x 8 1,300 100 x 12 3,400
30x 8 0,640 60 x 10 1,700 100 x 15 4,200
30x 10 0,810 60 x 12 2,000 100 x 20 5,600
30x 12 1,000 60 x 15 2,600 100 x 25 7,000
30x 15 1,220 60 x 20 3,400 100 x 30 8,400
30 x 20 1,600 60 x 25 4,100 100 x 40 11,200
30 x 25 2,000 60 x 30 5,100 100 x 50 14,000
40x 5 0,600 60 x 40 6,800 120 x 10 3,400
40x 8 0,900 70x 10 1,900 120 x 15 4,900
40 x 10 1,100 70x 15 2,800 120 x 20 6,800
40x 12 1,200 70 x 20 4,000 120 x 30 10,210
40 x 15 1,600 70 x 25 4,700 120 x 40 13,000
40 x 20 2,200 70 x 30 5,900 150 x 10 4,100
40 x 25 2,800 70 x 40 7,500 150 x 20 8,200

Weitere Anmessungen sagen wir aus Platten!

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




Rund
Vierkant

HERRMANN & CO
NE-Metallhalbfabrikate A l U M I N I U M
47, Aluminium-Rundrohre EN 573-3, 754-1,2,7,8
@ Al Cu 4 Pb Mg Mn EN 2007 DIN 1725, 1746, 1795, 9107
= (AlCuMgPb), F34 Bohr- und Drehqualitét in Herstellungslangen von ca. 5 m
@ x Wandst. in mm Gewicht kg/m @ x Wandst. in mm Gewicht kg/m @ x Wandst. in mm Gewicht kg/m
35x 5 1,350 65 x 10 5,000 100 x 20 14,800
40x 5 1,550 70x 10 5,400 100 x 30 18,400
40 x 10 2,700 70x 15 7,200 120 x 10 9,800
50x 5 1,900 80 x 10 6,200 120 x 20 17,600
50 x 10 3,500 80 x 15 8,300 130 x 15 15,500
50 x 15 4,700 80 x 20 10,600 140 x 20 20,000
60x 5 2,450 90 x 15 10,200 160 x 10 13,000
60 x 10 4,200 100 x 10 8,000 180 x 15 24,000
60 x 15 5,900 100 x 15 11,500 200 x 10 16,400
/’”f\\\ EN 573-3, 755-1,2
“ Q . Aluminium-Rundrohre EN-AW 6060 T6 DIN 59705, 1748
«F A Mg Si 05, F22 Eloxalqualitat in Herstellungslangen von ca. 6 m
@ x Wandst. in mm Gewicht kg/m @ x Wandst. in mm Gewicht kg/m @ x Wandst. in mm Gewicht kg/m
5x1,0 0,030 25x 3,0 0,560 60x 2,5 1,250
6x1,0 0,040 25x 5,0 0,850 60 x 3,0 1,500
8x 1,0 0,060 30x 2,0 0,480 60 x 5,0 2,350
10x 1,0 0,080 30x 3,0 0,700 70x 2,0 1,200
10x 1,5 0,110 30x 5,0 1,060 70 x 5,0 2,750
10 x 2,0 0,140 32x 2,0 0,510 75x 2,5 1,550
12x 1,0 0,100 35x 2,0 0,560 80 x 3,0 2,000
12x 2,0 0,170 35x 2,5 0,700 80 x 5,0 3,250
14x 1,0 0,100 35x 5,0 1,300 80 x10,0 6,100
14 x 2,0 0,200 38 x 3,0 0,900 90 x 3,0 2,200
15x 1,0 0,120 40x 2,0 0,650 90 x 5,0 3,700
15x 1,5 0,170 40 x 3,0 0,950 100 x 3,0 2,470
15x 2,0 0,260 40 x 5,0 1,500 100 x 5,0 4,100
16 x 1,5 0,180 45x 2,5 0,900 106 x 3,0 2,700
16 x 2,0 0,240 45x 5,0 1,700 110 x 5,0 4,600
18 x 1,0 0,140 48 x 4,0 1,500 120 x 5,0 4,900
18 x 2,0 0,270 50x 1,5 0,620 125 x10,0 9,800
20x 1,5 0,240 50x 2,0 0,800 130 x 3,0 3,200
20 x 2,0 0,310 50x 2,5 1,000 140 x 5,0 5,700
20 x 3,0 0,450 50 x 3,0 1,200 150 x 5,0 6,200
20 x 4,0 0,540 50 x 5,0 1,900 160 x 4,0 5,300
22x 1,5 0,260 50 x10,0 3,400 180 x 5,0 7,500
25x 1,5 0,300 55x 2,5 1,200 200 x 5,0 8,300
25 x 2,0 0,390 60x 1,5 0,750

Al Mg Si 1 Rund-Rohre in verschiedenen Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

EN 573-3, 755-1,2,4
Aluminium-Vierkantstangen EN-AW 6060 DIN 1725, 1747, 1796, 59700
Al Mg Si 05, F22 Eloxalqualitat in Herstellungslangen von ca. é m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m

8x 8 0,140 20 x 20 1,120 50 x 50 7,000
10x 10 0,280 25 x 25 1,750 60 x 60 10,100
12x12 0,403 30 x 30 2,520 70x 70 13,700
15x15 0,630 35 x 35 3,310 80 x 80 17,600
18 x 18 0,880 40 x 40 4,480 100 x 100 28,000

Werkstoffbezeichnungen, physikalische- und chemische Eigenschaften finden Sie auf der Seite 26.

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




HERRMANN & CO

NE-Metallhalbfabrikate

ALUMINIUM

Aluminium-Flachstangen EN 573-3/755-1,2,5
E Al Mg Si 05, F22 EN-AW 6060 DIN 1725, 1747, 1769, 1770
gepref3t Eloxalqualitat in Herstellungsldngen von ca. 6 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
10x 2 0,055 30x12 0,975 60 x 25 4,100
10x 3 0,080 30x 15 1,225 60 x 30 4,860
10x 4 0,110 30 x 20 1,620 60 x 40 6,480
10x 5 0,135 30 x 25 2,000 70x 5 0,945
10x 6 0,170 35x 10 0,945 70x 10 1,890
10x 8 0,220 35x 15 1,400 70 x 20 3,800
12x 4 0,130 40x 2 0,220 70 x 30 5,700
12x 5 0,165 40x 3 0,325 80x 3 0,700
12x 8 0,260 40x 4 0,435 80x 4 0,850
15x 2 0,085 40x 5 0,540 80x 5 1,080
15x 3 0,125 40x 6 0,650 80x 6 1,300
15x 4 0,165 40x 8 0,865 80x 8 1,730
15x 5 0,205 40x 10 1,080 80 x 10 2,160
15x 6 0,245 40x12 1,200 80 x12 2,600
15x 8 0,325 40x 15 1,620 80 x 15 3,240
15x 10 0,405 40 x 20 2,160 80 x 20 4,300
20x 2 0,110 40 x 25 2,700 80 x 30 6,470
20x 3 0,165 40 x 30 3,300 80 x 40 8,640
20x 4 0,220 50x 2 0,270 80 x 50 10,800
20x 5 0,270 50x 3 0,405 90 x 10 2,500
20x 6 0,325 50x 4 0,540 90 x 15 3,650
20x 8 0,435 50x 5 0,675 100x 5 1,350
20 x 10 0,540 50x 6 0,810 100x 6 1,620
20 x 12 0,650 50x 8 1,080 100x 8 2,160
20x 15 0,810 50x 10 1,350 100 x 10 2,700
25x 2 0,135 50x 12 1,620 100 x 12 3,300
25x 3 0,202 50x 15 2,025 100 x 15 4,050
25x 4 0,270 50 x 20 2,700 100 x 20 5,400
25x 5 0,340 50 x 25 3,400 100 x 25 6,700
25x 6 0,405 50 x 30 4,050 100 x 40 11,000
25x 8 0,540 50 x 40 5,400 120x 6 1,950
25x 10 0,675 60x 3 0,490 120 x 10 3,300
25x 15 1,015 60x 4 0,650 120 x 15 4,900
30x 2 0,165 60x 5 0,810 120 x 20 6,480
30x 3 0,245 60x 6 0,975 150 x 10 4,050
30x 4 0,325 60x 8 1,390 150 x 15 6,400
30x 5 0,405 60 x 10 1,620 150 x 20 8,100
30x 6 0,490 60 x 12 2,000 200 x 10 5,400
30x 8 0,650 60 x 15 2,430 200 x 15 8,100
30x 10 0,810 60 x 20 3,240 200 x 20 10,800

Fragen Sie auch nach nicht aufgefihrte Abmessungen bei uns an. Wir beschaffen sie kurzfristig!
Verschiedene Vierkant- und Flachstangen Abmessungen aus Al Zn Mg Cu 1,5 sowie aus Al Mg Si 1 auf Anfrage.

Aluminium-Flachstangen: E-Al 99,5 fir Stromleitzwecke sind ebenfalls kurzfristig lieferbar.
EN-AW 1350 A, Abmessungsbereich 40x10 mm - 80x10 mm.

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




Winkel
T-Profile

HERRMANN & CO
NE-Metallhalbfabrikate A l U M I N I U M
Winkelstangen EN-AW 6060 EN 573-3/755-1,2,9
Al Mg Si 0,5, F22 EN-AW Al Mg Si DIN 1725, 1748, 1771
gleichschenkelig Eloxalqualitat in Herstellungslangen von ca. 6 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
10 x10 x 2 0,100 35x35x 3 0,545 60x 60x 5 1,600
12x12x 2 0,120 35 x35 x 4 0,715 60x 60x 6 1,850
15x15x 2 0,155 40 x40 x 2 0,425 60x 60x 8 2,520
15x15x 3 0,220 40 x40 x 3 0,650 70x 70x 6 2,200
20 x20 x 2 0,205 40 x40 x 4 0,825 80x 80x 4 1,700
20 x20x 3 0,300 40 x40x 5 1,015 80x 80x 6 2,500
20 x20 x 4 0,390 50 x50 x 2 0,530 80x 80x 8 3,250
25 x25x 2 0,260 50 x50 x 3 0,785 80x 80x10 4,120
25 x25x 3 0,380 50 x50 x 4 1,040 100 x100 x 4 2,150
25 x25x 4 0,500 50 x50 x 5 1,290 100 x100 x 6 3,200
30 x30x 2 0,315 50 x50 x 8 2,000 100 x100 x 8 4,200
30 x30 x 3 0,465 60 x 60 x 2 0,650 100 x100 x 10 5,200
30 x30 x 4 0,605 60 x60 x 3 0,950 120x120 x 8 5,050
30 x30 x 5 0,742 60 x60 x 4 1,250
Winkelstangen EN-AW 6060 EN 573-3/755-1,2,9
Al Mg Si 0,5, F22 EN-AW Al Mg Si DIN 1725, 1748, 1771
ungleichschenkelig Eloxalqualitat in Herstellungslangen von ca. 6 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
15x10x 2 0,125 40 x30 x 3 0,550 80x 40x 4 1,250
20x10x 2 0,150 50 x15x 2 0,340 80x 40x 6 1,850
20x15x 2 0,180 50 x20 x 2 0,370 80x 50x 5 1,700
25x10x 2 0,150 50 x20 x 3 0,550 80x 60x 6 2,200
25 x15x 2 0,200 50 x25 x 4 0,770 100 x 30x 3 1,050
30x10x 2 0,200 50 x30 x 2 0,430 100 x 40x 4 1,500
30x15x 3 0,340 50 x30 x 3 0,630 100 x 50x 3 1,200
30 x20 x 2 0,260 60 x20 x 3 0,630 100 x 50x 5 2,000
30 x20 x 3 0,280 60 x25 x 3 0,670 100 x 50x 6 2,350
30 x20 x 4 0,500 60 x30 x 3 0,710 120 x 40x 4 1,700
35 x20x 3 0,420 60 x40 x 3 0,790 120 x 60x 6 2,850
35 x25x 3 0,460 60 x40 x 4 1,040 120x 80x 3 1,600
40 x15x 2 0,290 60 x40 x 6 1,530 120 x 80x10 5,150
40 x20 x 2 0,320 70 x20 x 2 0,480 150 x 50x 4 2,150
40 x20 x 3 0,460 70 x30x 3 0,790 150 x 100 x 5 3,320
40 x20 x 4 0,600 80 x30x 3 0,900 200 x100x 10 7,850
40 x25x 3 0,500 80 x40x 3 0,950
i F EN-AW 6060 EN 573-3/755-1,2,9
T-Profil EN-AW Al Mg Si DIN 1725, 1748, 9714
AlMg Si 0,5, F22 Eloxalqualitat in Herstellungslangen von ca. é m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
15 x15x 2 0,150 30 x30 x 3 0,460 60 x 60 x 4 1,250
20 x20 x 2 0,200 40 x40 x 3 0,630 60 x 60 x 6 1,850
25 x25x 3 0,380 40 x40 x 4 0,820 80 x 80 x 4 1,700
30 x30 x 2 0,320 50 x50 x 4 1,040 80 x80 x 6 2,500

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.




Vierkant
Rechteck
U-Profil

HERRMANN & CO
NE-Metallhalbfabrikate A l u M I N I U M
Vierkantrohr DIN 1725, 1748
D AlMg Si 0,5, F 22 EN-AW 6060 EN 573-3/755-1,2,9
EN-AW Al Mg Si Eloxalqualitat in Herstellungslangen von ca. é m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
15x15x 2 0,300 40 x40 x 3 1,200 80 x 80x3 2,500
20 x20 x 2 0,390 40 x40 x 4 1,560 80 x 80x4 3,280
25 x25x 2 0,500 50 x50 x 3 1,540 90 x 90 x 4 3,750
30 x30x 2 0,615 50 x50x 4 1,960 100 x 100 x 2 2,200
30 x30x3 0,880 60 x60 x 3 1,850 100 x 100 x 4 4,150
34 x34 x 2 0,690 60 x60 x 4 2,420 120 x 120 x 5 6,200
35 x35x 2 0,750 70 x70 x 2 1,500
40 x40 x 2 0,820 70 x70 x 4 2,860
Rechteckrohr DIN 1725, 1748
] AlMg Si 0,5, F 22 EN-AW 6060 EN 573-3/ 755-1,2,9
= EN-AW Al Mg Si Eloxalqualitat in Herstellungslangen von ca. é m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
20 x10x 2 0,300 50 x40 x 4 1,780 80 x60 x 4 2,900
20x15x 2 0,335 60 x20 x 2 0,825 100 x20x 2 1,250
25 x15x 2 0,390 60 x30 x 2 0,950 100 x30 x 3 2,100
30 x20 x 2 0,500 60 x30 x 3 1,380 100 x40 x 4 2,900
40 x20 x 2 0,605 60 x40 x 3 1,550 100 x50 x 4 3,100
40 x20x 3 0,875 60 x40 x 4 1,990 120 x40 x 4 3,300
40 x25x 2 0,700 80 x20x 2 1,050 120 x60 x 4 3,800
40x30x 3 1,050 80 x30x2 1,200 150 x50 x 4 4,150
50 x20 x 2 0,715 80 x40 x 3 1,900 200 x50 x 4 5,250
50 x30 x 3 1,200 80 x40 x 4 2,400
50 x40 x 3 1,400 80 x50 x 4 2,640
U-Profil DIN 1725, 1748, 9713
M AlMg Si 0,5, F 22 EN-AW 6060 EN 573-3/ 755-1,2
EN-AW Al Mg Si Eloxalqualitat in Herstellungslangen von ca. 6 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
10x10x 10 x 2,0 0,145 15x30x15x 2,0 0,300 50x 50 x50x 4,0 1,540
20x10x20x 2,0 0,240 20x 30 x20x 2,0 0,360 20x 60x20x 2,0 0,520
12x12x12x 2,0 0,185 30x30x30x2,0 0,490 30x 60x30x3,0 0,930
15x15x15x 2,0 0,225 30x30x30x 3,0 0,710 40x 60x40x2,5 0,910
10x20x10x 2,0 0,200 35x35x35x 3,0 0,800 30x 80x30x3,0 1,100
20x20x20x 2,0 0,320 20x 40 x 20 x 2,0 0,410 40x 80x40x 3,0 1,260
20x 20 x20x 3,0 0,450 30 x40 x 30 x 3,0 0,790 80x 80x80x4,0 2,500
40x20x40x 2,5 0,650 40 x40 x 40 x 3,0 0,920 40x 86 x40x 3,0 1,300
15x25x 15x 2,0 0,300 40x40x40x 4,0 1,250 40 x 100 x 40 x 3,0 1,400
25x25x25x 2,0 0,400 30 x50 x 30 x 3,0 0,840 50 x 100 x 50 x 5,0 2,560
25x25x25x 3,0 0,560 50 x50 x50 x 3,0 1,160 40 x 200 x40x 3,0 2,220

Fragen Sie auch nicht aufgefihrte Abmessungen bei uns an. Wir beschaffen sie kurzfristig!

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.
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BRONZE ROTGUSS GRAUGUSS

= Bronze-Bleche
Cu Sn 6 - federhart CW 452 K DIN 17662, 17670, 1791
(Sn Bz 6) HV 160 - 180 WN 2.1020 Format: 300 x 2000 mm
Starke/mm Tofelgewicht Starke/mm Tafelgewicht Starke/mm Tafelgewicht
0,10 0,513 0,50 2,565 1,50 7,770
0,15 0,777 0,60 3,078 2,00 10,260
0,20 1,026 0,70 3,591 3,00 15,390
0,30 1,593 0,80 4,104 4,00 20,520
0,40 2,052 1,00 5,130 5,00 25,700
/ \‘ Bronze-Rundstangen CW 453 K DIN 17662, 17672, 1756
& Cusns WN 2.1030 in Herstellungslangen von ca. 3 m
Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
4 0,112 20 2,800 55) 21,140
5 0,175 22 3,380 60 25,160
6 0,252 25 4,370 65 29,530
8 0,447 28 5,480 70 34,250
10 0,700 30 6,290 80 44,740
12 1,010 35 8,650 90 56,620
15 1,570 40 11,180 100 69,800
16 1,790 45 14,150 110 85,000
18 2,260 50 17,480 120 101,000

4 GrauguB-Rundstangen

. GG 25 poren, lunkerfrei, EN 1561, 1563
L GGG 40 roh mit sauberer Oberflache in Herstellungslangen von ca. 1 m

Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m Dim./mm Gewicht kg/m
20 2,500 90 46,000 220 276,000
25 3,600 95 52,000 230 301,000
30 5,000 100 57,000 240 328,000
35 7,000 105 63,000 250 356,000
40 9,000 110 69,000 260 385,000
45 11,500 115 76,000 270 415,000
50 14,500 120 82,000 280 447,000
55 17,000 140 112,000 300 513,000
60 20,500 150 128,000 320 599,000
65 24,000 160 146,000 350 698,000
70 28,000 180 184,000 370 780,000
75 32,000 190 206,000 380 844,000
80 36,500 200 228,000 400 911,000
85 41,000 210 251,000

Ebenfalls als Vierkant- und Flachstangen lieferbar. Bitte fragen Sie an!

Wir kdnnen kurzfristig liefern:

Bronze Flach-, Vierkant- und

GG 25 Elekiro-Strangguf aus GuBeisen mit Lamellengraphit. Sehr dichtes, feinkdrniges, .
EN-GJL-250 perlitisches Gefiige mit einer gleichméBigen, feinlamellaren Graphitverteilung. SeChSkun's'ongen sowie Bronze-Rohre
WN 0.6025 Gute Gleiteigenschaften bei hohem Widerstand gegen Reibverschleif3. aus Cu Sn 8 (Sn Bz 8),

Ol- und Druckdicht, lunkerfrei und polierféhig sowie gut zerspanbar.
GGG 40 GuBeisen mit kugeliger Graphitausbildung. Hohe Festigkeits- und Dehnungswerte Aluminium-Mehrstoffbronze in
EN-GJ5-400-15 bei hohem Elastizitatsmodul. Gut zerspanbar. Stangen und Rohren
WN 0.7040

aus Cu Al 10 Ni, DIN 17665.

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.
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Bichsen

HERRMANN & CO
NE-Metallhalbfabrikate 0 NZE ROTG u ss GRAUGUSS
m RotguB-Rundstangen (RG 7) Elektro-Strangguf3 DIN 1705 / DIN-EN 1982
= GC-CuSn7ZnPb Elektro-Schleuderguf3 in Herstellungslangen von ca. 0,5-3 m
@/ mm Gewicht kg/m @/ mm Gewicht kg/m @/ mm Gewicht kg/m
i3 1,200 67 30,700 132 119,100
17 2,000 72 35,400 142 137,800
20 2,700 77 40,500 152 157,900
22 3,300 82 45,900 162 179,300
24 3,900 87 51,700 172 202,100
27 5,000 92 57,800 182 226,300
32 7,000 97 64,300 192 251,900
37 9,400 102 71,100 202 278,800
42 12,100 107 78,200 227 355,200
47 15,100 112 85,700 252 437,400
52 18,500 117 93,500 302 627,300
57 22,200 122 101,700 352 851,400
62 26,300 127 110,200 402 1109,700
@ RotguB-Biichsen (RG 7) Elektro-Strangguf3 DIN 1705 / DIN-EN 1982
GC-CuSn7ZnPb Elektro-Schleuderguf3 in Herstellungslangen von ca. 0,5 -3 m
AuBen@ x Innen@/ mm Gewicht kg/m AuBen@ x Innen@/ mm Gewicht kg/m AuBen@ x Innen@/ mm Gewicht kg/m
27 x 13 3,800 62 x 43 13,600 82 x 43 33,300
32 x 13 5,800 62 x 48 10,500 82 x 48 29,900
32x18 4,800 67 x 18 28,500 82 x 53 26,800
37 x 13 8,200 67 x 23 27,100 82 x 58 23,000
37 x18 7,100 67 x 28 25,300 82 x 63 18,800
37 x 23 5,700 67 x 33 23,200 82 x 68 14,300
42 x 13 10,900 67 x 38 20,800 87 x 28 46,400
42 x 18 9,800 67 x 43 18,000 87 x 33 44,300
42 x 23 8,400 67 x 48 14,900 87 x 38 41,900
42 x 28 6,700 67 x 53 11,500 87 x 43 39,100
47 x 13 13,900 72 x18 33,200 87 x 48 36,000
47 x 18 12,900 72 x 23 31,800 87 x 53 32,500
47 x 23 11,500 72 x 28 30,100 87 x 58 28,700
47 x 28 9,700 72 x 33 28,000 87 x 63 24,600
47 x 33 7,700 72 x 38 25,600 87 x 68 20,100
52x13 17,300 72 x 43 22,800 87 x 73 15,300
52 x 18 16,300 72 x 48 19,700 92 x 28 52,500
52 x 23 14,900 72 x 53 16,200 92 x 38 47,900
52 x 28 13,100 72 x 58 12,400 92 x 43 45,200
52 x 33 11,000 77 x 23 36,900 92 x 48 42,100
52 x 38 8,600 77 x 28 35,200 92 x 53 38,600
57 x18 20,000 77 x 33 33,100 92 x 58 34,800
57 x 23 18,600 77 x 38 30,600 92 x 63 30,700
57 x 28 16,800 77 x 43 27,900 92 x 68 26,200
57 x 33 14,800 77 x 48 24,900 92 x 73 21,400
57 x 38 12,300 77 x 53 21,300 92 x 78 16,300
57 x 43 9,600 77 x 58 17,500 97 x 48 48,500
62 x 18 24,100 77 X 63 13,400 97 x 58 41,300
62 x 23 22,700 82 x 23 42,300 97 x 63 37,200
62 x 28 20,900 82 x 28 40,600 97 x 68 32,700
62 x 33 18,800 82 x 33 38,500 97 x 73 27,900
62 x 38 16,400 82 x 38 36,100 97 x 78 22,700

Richtig in Form. Richtig in Qualitdt.




Bichsen
Vierkant
Flach

HERRMANN & CO

NE-Metallhalbfabrikate ONZE ROTGUSS GRAUGUSS

l o | )

(| | RotguB-Biichsen (RG 7) Elektro-Strangguf3 DIN 1705 / DIN-EN 1982

=z GC-CuSn7ZnPb Elektro-Schleuderguf3 in Herstellungslangen von ca. 0,5 -3 m

AuBen@ x Innen@/ mm Gewicht kg/m AuBen@ x Innen@/ mm Gewicht kg/m AuBen@ x Innen@/ mm Gewicht kg/m
102 x 28 65,700 127 x 63 83,100 162 x 128 67,400
102 x 38 61,200 127 x 93 51,100 162 x 138 49,200
102 x 43 58,500 127 x 98 45,600 172 x 88 149,200
102 x 48 55,300 132 x 48 103,300 172 x 98 136,500
102 x 58 48,100 132 x 58 96,100 172 x 108 122,500
102 x 68 39,500 132 x 63 91,900 172 x 118 107,000
102 x 73 34,700 132 x 68 87,500 172 x 128 90,200
102 x 78 29,500 132 x 78 77,500 172 x 138 72,000
107 x 48 62,500 132 x 88 66,100 172 x 148 52,500
107 x 68 46,600 132 x 93 60,000 182 x 98 160,700
107 x 73 41,800 132 x 98 53,400 182 x 118 131,200
107 x 78 36,700 132 x 108 39,400 182 x 128 114,400
107 x 88 25,300 137 x 88 75,300 182 x 138 96,200
112 x 38 75,800 137 x 98 62,600 182 x 148 76,700
112 x 48 70,000 137 x 108 49,700 182 x 158 55,800
112 x 58 62,700 142 x 58 114,800 192 x 108 172,300
112 x 68 54,100 142 x 68 106,200 192 x 148 102,200
112 x 73 49,300 142 x 78 96,200 192 x 158 81,300
112 x 78 44,100 142 x 88 84,900 202 x 98 213,200
112 x 83 38,600 142 x 98 72,200 202 x 118 183,700
112 x 88 32,800 142 x 108 58,100 202 x 138 148,700
117 x 73 57,100 142 x 118 42,600 202 x 158 108,200
117 x 78 52,000 152 x 58 134,900 212 x 178 92,700
117 x 83 46,500 152 x 68 126,300 222 x 98 271,200
117 x 88 41,600 152 x 78 116,300 222 x 118 241,200
117 x 93 34,400 152 x 88 104,900 222 x 158 166,200
117 x 98 28,600 152 x 98 92,200 222 x 178 120,300
122 x 48 86,000 152 x 108 78,200 252 x 158 284,000
122 x 58 78,700 152 x 118 62,700 252 x 178 217,400
122 x 68 70,100 162 x 58 156,400 302 x 218 298,500
122 x 73 65,300 162 x 68 147,800
122 x 78 60,100 162 x 78 137,800
122 x 83 54,600 162 x 88 126,400
122 x 88 48,800 162 x 98 113,700
122 x 93 42,600 162 x 108 99,600
122 x 93 36,100 162 x 118 84,200

Weitere Gleitlager-Werkstoffe aus unserem Programm:

Kurzzeichen Werkstoff-Nr. | DIN N/mm? Hinweise auf Eigenschaften
und Verwendung
GC-CuSn 12 2.1052 DIN 1705 | 240 - 270 Gute VerschleiBfestigkeit f. Spindel-
CC 483 K Spez.Gew. = 8,7 muttern, Schrauben, Schrauben-
(G-Bz12) rader, Kuppelsteine, Kuppelsticke.
GC-CuPb15Sn | 2.1182 DIN 1716 | 180 -220 Gute Notlaufeigenschaften z.B. fiir
CC 496 K Spez.Gew. = 9,1 Lager mit Kantenpressung. Spitzen-
(Bleibronze) beanspruchung bei guter
Schmierung bis p = 5000 N/cm?.
GC-CuSn7ZnPb | 2.1090 DIN 1705 | 260 - 280 Fir normale Beanspruchung. Gute
CC 493K Spez.Gew. = 8,8 Notlaufeigenschaften. Werkzeug-
(Rotguf3) Baumaschinen. 6% Pb.
GC - Cu Al 10 Ni 2.0975 DIN 1714 | 680-750 Konstruktionswerkstoff mit guten
CC333G Spez.Gew. = 7,6 Festigkeitseigenschaften, bei héch-
(Aluminium- sten Zahndriicken+guter Schmierung.
Mehrstoffbronze) Schneckenrdder, Schraubenrdder.

Richtig in Form. Richtig in Qualitit.

Vierkantstangen und Flachstangen
in GC - Cu Sn 7 Zn Pb ebenfalls lieferbar!




HERRMANN & CO

NE-Metallhalbfabrikate

Eigenschaften einiger Aluminiumwerkstoffe

Werkstoffe nach DIN 1725/1 Al Zn Mg Cu 1,5 F50 Al Cu Mg 1 F39 Al Cu Mg Pb F37 Al Cu Bi Pb F37 Al Mg Si 1 F30
Al Zn 5,5 Mg Cu Al Cu 4 Mg Si Al Cu 4 Pb Mg Mn Al Cu 6 Bi Pb Al Si 1 Mg Mn

EN-AW-7075 EN-AW-2017 A EN-AW-2007 EN-AW-2011 EN-AW-6082
Werkstoffnummer 3.4365.71 3.1325.51 3.1645.51 3.1655.71 3.2315.72
Zustand warmausgehartet kaltausgehdartet kaltausgehartet warmausgehartet warmausgehartet
Legierungsbestandteile etwa % Zn5,1/Mg2,1/Cul,2 Cu4,0/Mg0,8/Mn0,8 Cu4,3/Mg1,1/Pb1,0 Cu5,5/Bi0,4/Pb0,4 Mg1,0/Si1,0/Mn0,8
Zugfestigkeit R, N/mm? 486 - 350 385 - 460 370 - 470 370-410 300 - 350
0,2-Streckgrenze R N/mm? 340 - 450 245 - 340 250-325 270-315 240 - 320
Bruchdehnung A, % 7-8 12-20 7-14 8-14 8-14
Brinellhdrte HB~ 120 - 140 95-130 100 - 140 110-130 95-105
Elastizitdtsmodul N/mm? ~ 70000 ~ 70000 ~ 73000 ~ 72000 ~ 70000
Warmeleitfahigkeit W/cm °C 1,3-1,6 1,3-1,7 1,3-1,5 1,4-1,6 1,5-1,9
Waérmedehnzahl 20 - 100°C 107¢=°C 23,3 22,8 24 23,5 23,4
Thermostabil bei Kurzeinwirkung bis ~175°C ~185°C ~ 160 °C ~ 160 °C ~175°C
El. Leitfahigkeit m/Ohm - mm? 19-23 18-22 18-22 22-26 26-29
Werkstoffgr. m. Bearbeitungsmerkmalen WG Il Il Il Il Il
Hartmetallgruppe DIN 4990 K 10 (K 20) K 10 (K20) K10 K10 K 10 (K20)
Schnittgeschwindigkeit v = m/min 300 - 800 300 - 800 70-300 60 - 300 400 - 800
Spanform Schuppen / Wendel Locken / Wendel Schuppen Nadeln Wendel
Dekorativ anodisieren maBig vermeiden eingefdrbt ja eingefdrbt ja ja
Hartanodisieren bis 60p moglich nein nein bis 70p
Hartverchromen ja ja ja ja ja
Chem. Vernickeln nein ja nein nein ja
Beizen gut maBig maBig maBig sehr gut
Chromatieren / Phosphatieren gut maBig meiden meiden gut
Schweiflen (G = Gasschmelzschw.) nein MIG/WIG/G nein nein MIG/WIG/G
SchweiBzusatz DIN 1732/1 — S-AlSi5 — — S-AlMg 5
Korrosionsbesténdigkeit maBig maBig maBig maBig gut
Dichte kg/dm?* 2.80 2.80 2.85 2.82 2.70
Werkstoffe nach DIN 1725/1 Al Mg Si Pb F28 Al Mg 4,5 Mn F27 Al Mg Si 0,5 F22 Al Mg 3 F19 Al 99,5 F8

Al Mg 4,5 Mn 07 Al Mg si

EN-AW-6012 EN-AW-5083 EN-AW-6060 EN-AW-5754 EN-AW-1055 A
Werkstoffnummer 3.0615.71 3.3547.07 3.3206.71 3.3535.07 3.0255.07
Zustand warmausgehdrtet warmgewalzt warmavusgehdrtet warmgewalzt warmgewalzt
Legierungsbestandteile etwa % Mg0,97/Si1,0/Pb1,2 Mg4,5/Mn0,7/Si0,4 Mg0,5/Si0,5/Fe0,2 Mg3,0/Si0,4/Fe0,4 Al 99,5
Zugfestigkeit R, N/mm? 275 -390 275-315 215-260 190 - 250 75-110
0,2-Streckgrenze R N/mm? 200 -370 125-180 160 - 230 80- 140 20 - 60
Bruchdehnung A, % 8-15 12-20 12-26 12-30 20-30
Brinellhérte HB~ 80-120 70-100 70-80 50-80 22-35
Elastizitdtsmodul N/mm? ~ 70000 ~ 70000 ~ 70000 ~ 70000 ~ 65000
Warmeleitfahigkeit W/cm °C 1,5-1,9 ~1,1 ~ 1,86 ~1,5 ~2,2
Waérmedehnzahl 20 - 100°C 107¢=°C 23,4 23,7 23,4 23,7 23,8
Thermostabil bei Kurzeinwirkung bis ~ 160 °C ~175°C ~ 150 °C ~ 160 °C ~ 120 °C
El. Leitféhigkeit m/Ohm - mm? 24-28 16-19 28-35 20-25 34-36
Werkstoffgr. m. Bearbeitungsmerkmalen WG Il | I I |
Hartmetallgruppe DIN 4990 K10 K20 K 10 (K 20) K 20 K20
Schnittgeschwindigkeit v =m/min 80 - 300 300 - 1500 400 - 800 300 - 1500 400 - 2000
Spanform kurze Wendel Wendel Wendel lange Wendel Wirrspan
Dekorativ anodisieren gut maBig sehr gut gut - maBig sehr gut - gut
Hartanodisieren bis 80p bis 80p bis 80p bis 180p —
Hartverchromen ja ja ja ja —
Chem. Vernickeln nein ja ja ja —
Beizen gut maBig maBig maBig sehr gut
Chromatieren / Phosphatieren gut gut sehr gut sehr gut sehr gut
SchweiBen (G = Gasschmelzschw.) nein MIG/WIG/G MIG/WIG/G MIG/WIG/G MIG/WIG/G
Schweifzusatz DIN 1732/1 — S-AlMg 5 S-AlSi 5 S-AlMg3 S-Al99,5
Korrosionsbestandigkeit gut sehr gut sehr gut sehr gut sehr gut
Dichte kg/dm? 2.75 2.66 2.70 2.66 2.70

Die genannten Mindest-Festigkeitswerte entsprechen den DIN-Normwerten und gelten besonders fir gréf3ere Querschnitte.
Die Haufigkeitswerte der Praxis liegen im mittleren und fir kleine Querschnitte im oberen Bereich der genannten Werte.

Weitere Informationen, sowie Werkstoffdatenbldtter finden Sie auf unserer Website www.herrmann-buntmetall.de

Richtig in Form. Richtig in Qualitdt.




Richtig in Form. Richtig in Qualitdit.
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